
-r0-

pg stronie ciepłej wody uirytkowej i cyr{łutacji stłsłłvać nal€,iry
ńwniei ntry BB.

Przewody paliw-ore w__łkonać ł miedri Ęczonej n pornoĘ
iutolgnil §ane Flniki do insła|ątji paliwowtj Ęrgyć pruewooanri
gięilrini rbmjorymi.

7. Pn$byi phtranie.

Prłed prrysĘlieaiem do pńb , €Ę in§telłcjt łl*les, wyp}rrkać
woĘ3todocĘsow;}

Pńbę,na rimno wylonać m gi§nienie 0r4 MPł.
po pńbach ciśnieniowych naleĘ rrnrchgilić kotłorłaię i dalmnaf

pnńb na goĘcs.
Prrewody paliwowe poddać pńbie na ciśnienie 0$6 §dPa
ła pomoĘ wody fub pcwietrra-

8. Zab a,p ieczenie an Ęko roąvj ne.

powierłchnie rur należy aczyścić mechanicnrie da II ktasy
ceystgści , a n:§Ępnie ponralować farbą potlkładową , tuw. gnmtem
reakfywnym ł ruĘwie KoMPtEt{§oR. prtd- Ix§fiufu Mechaniki
Preryryjnej w Warsłavie. NasĘpnie pomaiować j ednokrofnie lirrłlł rn i
termoołlpornymi, nawierzchniółrymi do mętalu

Rur: izolować gotowymi irłlacjani r piąnek po§urełan,orł.rch np.
TŁR$,lAS'l,EX-em 
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